Gielshar zmuffen

Nieder spannung 1000Vac / 1500Vdc

erfullt die Anforderungen
an

BS 6910
und

CENELECHD 623 S1

Snaplock Gehause »

| SP Kabelverbindungen sind das Ergebnis jahrelanger
Erfahrung in der Versorgung der Energiebranche mit
kompletten Systemen.

ISP hat sich der Betreuung seiner Kunden mit einem
All-Round-Service verschrieben. Nicht nur mit dem
Angebot von professionellen Probleml sungen und erst-
klassigem Service, sondern auch mitindividueller, mal3-
geschneiderter Beratung. ISP ist einer der groften An-
bieter von Giefharzmuffen biszu 1kV, geeignet fur ale
Arten von Industriekabeln. Tausende der in dieser Bro-
schiire beschriebenen Muffen wurden bereitsin vielen
Teilen der Erdeingtalliert.

ISP-Muffen sind die ideale Methode, moderne
Industriekabel zu verbinden. Mit Ubernahme moderner
chemischer Entwicklungen in die Kabelverbindungs-
Technologie hat | SP Bauformen produziert, die simpel
und rationell sind, und die durch die Erhéhung der er-
forderlichen Gesamtlei stung den erzeugten Temperatu-
ren standhalten.

GrolRe Schale »

@H setzt Mabstiibe in der Kabelverbindung



Design Merkmale

B Komplett getestet
erflllt die Anforderungen von BS6910 und
CENELEC HD623 S1

B Qualitat / Zertifikation

Zugesicherte Qualitatskontrolle um die Anforderungen
von BS EN 1SO 9002 zu erfiillen

[l Durchgangs- und Abzweig-

Anschlisse bis zu 400mm?

Alle Standardmuffen werden al's komplettes Kit in einem
separaten Karton geliefert. Jeder Karton beinhaltet ein
transparentes Kunststoffgehéuse, Isolierband, ein
Polyurethane-Harz-Gemisch in praktischem Zweikammer-
Mischbeutel, Schutzhandschuhe und eine Montage-
anleitung.

[l Anschlisse
Die Sets sind auf3erdem mit Schraub- oder
Pressverbindern verfigbar.

B Keine speziellen Fachkenntnisse erforderlich
Das Verbinden ist kinderleicht. Alle Kits sind mit einer
ausfiihrlichen Montageanleitung versehen.

[l Arbeitsbereich
Auswahl zwischen Snaplock Gehéuse oder grofder Schale um
noch mehr Arbeitsflache zu schaffen.

B Erdungskit

kann an individuelle Bedlrfni sse angepasst werden.

[ Keine Hitze notwendig
Die Muffen werden mit einem hochwertigen Zweikomponenten-
Polyurethan-Harz-Gemisch gefilllt, geliefert in einerm unverderb-
lichen, geschlossenen Zweikammer-Mischbeutel, um jeglichen
Hautkontakt mit Harz bzw. Harter zu vermeiden.

B Kein weiterer Schutz notwendig
Das Harzgemisch dringt komplett in das Kunststoffgehduse ein
und hértet aus. Die Muffen werden effektiv isoliert, abgedichtet
und geschiitzt. Es wird anschlief3end nicht mehr aufweichen.

[ Haltbarkeit

Das Harzgemisch ist 2 Jahre haltbar, wenn es unter gut
bel lifteten, trockenen Bedingungen zwischen 10°C und
25°C gelagert wird.

[l Effektiv unter schwierigen Bedingungen
Die strapazierfahige Harz-Verkapselung garantiert absolute

Langs- und Querdichtigkeit, sowie gute Bestéandigkeit gegen
chemische Einfllsse, Erdalkalien und UV-Strahlen.

[l DiesesAngebot an M uffen ist geeignet fir:
600/1000V Kabel mit mehrdréhtigen Kupferleitungen oder
massiven, eindrahtigen Aluminiumleitungen bis zu 300mm?
mit | solierungen aus PVC, XLPE oder EPR. PILC, PVC-
beschichtet, einzelader armiert.

Snaplock Gehduse ~

Grofle Schale

Wir empfehlen, dass diese Artikel nur an Kabeln installiert
werden, die zum Zeitpunkt der Installation keinen Strom
fdhren. Die hier gezeigten Artikel sollten nur von
entsprechend qualifizierten Personen installiert werden.



Zweikomponenten-Polyurethan-

Har z-Gemisch

Eigenschaften

[l Die Verpackung wurde speziell von | SP konstruiert und gefertigt, um dem
Anwender eine schnelle, saubere und effiziente Methode zum Vergief3en
Zu bieten,

[l DieVerpackung besteht aus einem Zweikomponenten-PUR-Gief3harz,

mischfertig abgemessen, in einem praktischen Zweikammer-Mischbeutel .

Der Anwender muss lediglich die Trennung entfernen, die zwei

Komponenten vermischen und ausgief3en.

Die doppelte Verpackung garantiert Schutz gegen das Umgebungsklima.

Die &uRere Aluminiumverpackung bietet einen zusétzlichen Schutz gegen das

Umgebungsklima um eine Haltbarkeit von 2 Jahren zu gewéhrleisten.

Dieinnere transparente Verpackung bietet dem Anwender wahrend des

Mischens ein Sichtfenster.

Wahrend des Mischens kommt der Anwender nicht mit dem Gieftharz in

Kontakt. Die Handschuhe bieten lediglich einen zusétzlichen Schutz.

Jedes Packchen hat seine eigene, individuelle Chargennummer und ein

eigenes Verfallsdatum.

Sichere Etikettierung

Geregelte Aushartetemperatur, kompatibel zu PVC, XLPE, EPR,

Polyéathylen und PILC-Kabel

Geruchsfrel

Ausfihrliche Lagerungsanleitung

Keine spezielle Kennzeichnung fur Transport per LKW, See oder Luft

erforderlich.

Erfillt die Anforderungen an BS 6910 und CENELEC HD623 S1.

Technische Eigenschaften

Harz Hérter Gemisch
Farbe Schwarz Braun Schwarz
Spezifisches Gewicht (gm/cm3)  1.58 1.23 151
Viskositét (poise) 70-100 1-2 50-60
Gelbildung 20-30 Minuten 200gm bei 21°C
Vollige Aushértung 24 Std. bei 23°C, 1 Std. bei 80°C
Haltbarkeit 2 Jahre bei Lagerung zwischen 10-25°C.

Verpackung muss intakt sein.

Peak Exotherm von 75.2°C basierend auf 5 Itr., bei 21°C in einem Container
mit 200mm Durchmesser untergebracht. Die Messungen wurden in 5-min.
Intervallen im Zentrum des Harzes durchgefihrt.

Warmel eitfahigkeit 0.46w/mk
Zugspannung 47 Mpa
Festigkeit 80A
Ausdehnung 40%
Durchschlagsfestigkeit >5MV/m

Verarbeitungstemperatur: Vorausgesetzt, das das Harz korrekt gemischt ist,
basierend auf einer statischen Umgebung mit allmahlichen Aufstieg und Fall der
Temperatur ist -40°C bis +110°C.

Arbeitsschutz Jedes Péackchen enthdlt Mischanleitungen und Arbeitsschutzmal3nahmen
entsprechend BS 6910.

Transport Keine spezielle Kennzeichnung fur Transport per LKW, See oder L uft
erforderlich. (UN Nr. 2489, Verpackungsgruppe 111)

Typ Verpackungsgroie
PC5581 200ml
PC5581 450ml
PC5581 500ml
PC5581 1000ml
PC5581 1500ml

PC5581 2000ml




E® Giel3harzmuffen

Niederspannung 1000Vac / 1500Vdc

Montageanleitung Jointing instructions

1. Schalten Sie den Strom ab. 1. Switch electricity off.

2. Schneiden Sie die Enden der Muffe so ab, 2. Cut the mould ends so that they fit over the
dass sie Uber das Kabel passen. cable.

3. Entfernen Sie die Kabel- 3. Remove cable sheath
ummantelung.
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4. Sé&ubern Sie die Ummantelung und rauhen 4. Clean and roughen sheath. Connect cable cores.

Sie diese auf. Verbinden Sie die Adern.
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5. Fugen Sie die Trennvorrichtung, falls mit- 5. Insert cable separators if supplied (standard with

geliefert (standard gerade 6 und 16), zwi- straight 6 and 16) between the cores to achieve
schen die Adern, um einen Abstand von 10mm clearance. Snap the mould halves
10mm zu gewahrleisten. Klappen Sie die together. Seal ends with tape.

Formhalften zusammen. Verdichten Sie die
Enden mit Klebeband.

Dx 1.50
(D+50%) =




E® GielRharzmuffen

Niederspannung 1000Vac / 1500Vvdc

Mischanleitung

6.

7.

8.

10.

11.

Offnen Sie vorsichtig die Aluminium-Au-

Mixing instructions
6. Carefully remove the aluminium outer bag.

Renhille.
2°C -
ITGﬁJ

Entfernen Sie die Trennvorrichtung von der

Mitte des Beutels.

Vermischen Sie den Inhalt, indem Sie die

8. Muix contents by kneading vigorously for at least

Masse mindestens
2 Minuten (max.
3 Minuten) kréftig kneten.

2 minutes (3minutes Max).

Schneiden Sie eine Ecke d

corner of the bag.

Vergewissern Sie sich, dass die Kabel-
verbindung waagerecht liegt. Fllen Sie das
Gemisch vorsichtig in die Muffe. Sollte
mehr als ein GieBharz-Beutel ben6tigt wer-
den, so muss dieser unverziglich nach dem
Vorherigen gemischt und eingegossen wer-
den. Das Vermischen und EingieR3en sollte
innerhalb von 10 Minuten abgeschlossen

10. Ensure cable joint is level. Carefully pour the
mixed resin compound into the joint shell.
Where more than one resin compound bag is
used it must be mixed and poured immediately
following the preceding resin compound bag.
The mixing and pouring should be completed in
less than 10 minutes.

sein.

Zum Abschluss mit Deckel verschliefRen.

11. Finally fit lid.



Main i Max. Main i Max.
Cable | '\ ISP Joint ) W% 1] canie ' ISP Joint | =
Size | & _ Branch Size | o _ Branch

mmz | YOreS | Straight Branch | mmz mmz | “O'¢8 |  Straight Branch | mm2

2 |Straight6 | MB16 16 1 | Straight 16 MB35 35

15 3 |Straight6 | MB16 16 50 2 | Straight 35 MB35 35

; 4 | Straight6 | MB16 16 3 | Straight 70 MB70 70

4 | Straight 70 MB70 70

2 |Straight6 | MB16 16 1 | Straight 16 MB35 35

25 3 |Straight6 | MB16 16 70 2 | Straight 35 MB70 70

: 4 | Straight6 | MB16 16 3 | Straight 70 MB70 70

4 | Straight 70 MB70 70

2 |Straight6 | MB16 16 1 | Straight 35 MB70 70

4 3 |Straight6 | MB16 16 95 2 |Straight 120 | MB120 | 120

4 | Straight6 | MB16 16 3 |Straight185 | MB120 | 120

4 |Straight185 | MB120 | 120

2 |Straight6 | MB16 16 1 | Straight 35 MB35 35

6 3 |Straight6 | MB16 16 120 2 |Straight120 | MB120 | 120

4 |Straight6 | MB16 16 3 |Straight185 | MB120 | 120

4 |Straight 185 | MB120 | 120

2 | Straight6 | MB16 16 1 | Straight 70 MB70Q 70

10 3 |Straight 16 | MB16 16 150 2 |Straight120 | MB120 | 120

4 | Straight 16 | MB16 16 3 |[Straight 185 | MB120 | 120

4 | Straight 185 | MB120 | 120

2 |Straight6 | MB16 16 1 | Straight 70 MB70 70

16 3 | Straight 16 | MB16 16 185 2 | Straight 120 | MB120 | 120

4 | Straight 16 | MB16 16 3 |Straight 185 | MB185 | 185

4 | Straight 185 | MB185 | 185

2 |Straight 16 | MB35 35 1 | Straight 120 | MB120 | 120

25 3 | Straight 35 | MB35 35 240 2 | Straight 120 | MB185 | 185

4 | Straight 35 | MB35 35 3 |Straight 300 | MB185 | 185

4 | Straight 300 | MB300 | 300

2 | Straight 35 | MB35 35 1 | Straight 120 | MB120 | 120

35 3 | Straight 35 | MB35 35 300 2 |Straight120 | MB185 | 185

4 | Straight 35 | MB35 35 3 | Straight 300 | MB300 | 300

4 | Straight 300 | MB300 | 300

Straight

Branch
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